255 Dubbel patrontatning

Installationsanvisningar

INSTALLATION AV TATNING

Férberedelse

Kontrollera att pumpen &r i gott skick.

A
1.

Kontrollera axeln eller hylsan.

Avlégsna alla grader och vassa
kanter, i synnerhet i omraden dér
o-ringen ska glida. Tack 6ver gangor
och nyckelspéar med tunn tejp for att
forhindra att o-ringen skadas.
Avstandet mellan packningsladans
utsida och mitten av o-ringens spar
ska vara ungefar 28,5 mm (1,12 tum).

Axelns yta ska inte vara grovre an
0,8 mikron (32 mikrotum) AA. Den
ska k&nnas sldt om man drar en

nagel utmed axeln i axiell riktning.

Kontrollera att axelns eller hylsans
diameter dr inom toleransen
(hégst +/- 0,05 mm [0,002 tum] i
férhéllande till nominell diameter).

Exempel: En 44,44 mm (1,750 tum)
axel ska inte vara storre an 44,49 mm
(1,752 tum) eller mindre an 44,39 mm
(1,748 tum).

Anvand en matklocka for att

méata axelspelet i det omrade dar
tatningen ska installeras. Det totala
indikatorutslaget fér felinriktningen
far inte 6verstiga 0,001 mm per
millimeter (0,001 tum per tum).

Placera métklockan i axelns &nde
och tryck och dra omvéaxlande axeln i
axiell riktning for att méata axialspelet.
Om lagren ér i gott skick far
axialspelet inte Overstiga

0,13 mm (0,005 tum).

Skydda hylsans o-ring genom

att smorja skaftet med ett rent
silikonbaserat smoérjmedel. En
tilracklig mangd tillhandahalls med
tatningen.

Kontrollera ytan pa packningsboxen.

. Packningsboxens yta maste vara

tillréckligt slat for att en packning
ska tata; hogst 125 mikrotum
(3,2 mikron) AA.

. Pumpar med delat pumphus orsakar

ibland en avsats (felinriktning) pa
packningsboxens yta. Denna avsats
maste maskinbearbetas sa att den
pblir plan.

Kontrollera att packboxen &r ren och
fri Gver hela dess langd.

Placera om majligt en métklocka
mot axeln och rotera langsamt
méatklockan och axeln och |as
samtidigt av axialspelet mot
packboxens framsida. Felinriktningen
mellan packboxen i forhallande till
axeln far inte Gverstiga 0,005 mm
per mm (0,005 tum per tum) av
axelns diameter. 255-enheten kan
visserligen klara en felinriktning pa
upp till 0,64 mm (0,025 tum), men
om felinriktningen minimeras kommer
tatningens livstid att maximeras.

Installation

1.

Kontrollera kemikalieférteckningen
for att avgdra om o-ringarna av
fluorkarbon i denna tatning &r
kompatibla med den véatska som
tatas. Om det ar nddvandigt att
byta till o-ringar av annat material
ska tatningen demonteras

enligt instruktionerna och bytas
ut mot Iampliga o-ringar. En
extra uppséttning av o-ringar

av etylenpropen tillhandahalls
tilsammans med tatningen.

. Stoppskruvarna med spets (1/4

tum) passar in i de mindre hélen i
hylsan. Lossa inte stoppskruvarna
med spets (1/4 tum) fran hylsan nar
tatningen placeras. De tre (sex for
storlekar dver 2,50 tum och 60 mm)
stoppskruvarna med skal fors igenom
de storre halen i hylsan. Kontrollera
att alla de sex skruvarna (nio skruvar
for storlekar dver 2,5 tum och

60 mm) sitter i hylsan utan att sticka
ut i den inre haldiametern. Kontrollera
vidare att de tre centreringsclipsen
och insexskruvarna sitter pa nar
tatningen flyttas eller tas bort.

. Centreringsclipsen har férinstéallts

pa fabriken. Om du av nagon
anledning lossar eller avlagsnar
centreringsclipsens insexskruvar
ska du dra &t dem pé nytt enligt
féljande innan tatningen installeras
i utrustningen: Dra &t insexskruven
med fingrarna och anvand

dérefter insexnyckeln for att dra at
insexskruven ytterligare ett attondels
varv. Detta kommer ungefar att
motsvara det vridmoment pa

3,5 Nm (30 Ibs-in) som stéllts in pa
fabriken. Kontrollera att kanten pa
centreringsclipsets &nde sitter inuti
glandens spar.

. FORSIKTIGHET: Om 255-téitningen

anvands med ett packboxtryck
som éverstiger 300 psig (20 Bar)
eller om axeln &r ythérdad,

ska de tre (sex fér storlekar

éver 2,5 tum och 60 mm)
stoppskruvarna av 316 rostfritt
stal som sitter i de stérre halen pa
hylsan bytas ut mot uppséttningen
skruvar av hédrdat stal som
medféljer tdtningen.

. For tatningen dver axeln och

kontrollera att stoppskruvarna med
spets (1/4 tum) sitter i tatningens
hylsa.



INSTALLATION AV TATNING

6.

Montera ihop pumpen igen och gor
nddvandiga inriktningar av axeln
och justeringar av pumphjulet.
Pumphjulet kan nollstéllas nar

som helst under férutsattning att
centreringsclipsen sitter i och att
tatningens stoppskruvar har lossats
medan axeln flyttas.

Rikta in anslutningarna for
sparrvéatskan till onskat lage.
Oppningarna tapps till fére frakt.
For att ta bort pluggarna kravs ett
vridmoment pa 34 Nm (25 Ibs-ft).

Réranslutningarna ska inte géras
innan glandbultarna dras at.

Dra &t glandmuttrarna jamnt.

Viktigt: glandmuttrarna maste dras
at innan stoppskruvarna dras at pa
axeln.

10.Dra at alla sex stoppskruvarna

lika mycket (tre stoppskruvar med
skal och tre 1/4 stoppskruvar med
spets) med hjalp av medféljande
insexnyckel. N&r de har dragits at
med insexnyckeln ska de dras &t igen
med en momentnyckel till 5,7 - 6,8
Nm (50-60 lbs-in). OBS: For storlekar
over 2,5 tum och 60 mm finns
sammanlagt nio stoppskruvar

(sex stoppskruvar med skél och tre
1/4 stoppskruvar med spets).

11.Avldgsna centreringsclipsen och

insexskruvarna. Spara dem for
senare anvandning.

12.Kontrollera figderavstandet mellan

den roterande ringen och lasringen
for att kontrollera att det ar ett jamnt
avstand pé (cirka) 1,6 mm (1/16")
runt om. Ett jamnt fiaderavstand

pa 1,6 mm (1/16 tum) visar pa att
packboxen &r vinkelrat mot axeln.

13.VIKTIGT: Det ar viktigt att kontrollera

att glanden sitter korrekt centrerad
Over hylsan. Gor detta genom att
vrida axeln for hand for att kontrollera
att tatningen vrids obehindrat. Om
du hor att metall kommer i kontakt
med metall inuti tatningen sitter

den inte korrekt centrerad. Byt
centreringsclipsen med handkraft,
lossa glandbultarna, dra at clipsen,
dra at glandbultarna igen och
avlagsna dérefter clipsen.

Om det fortfarande uppstar kontakt
metall-mot-metall ska du kontrollera
packboxens centrering.

14.Inga réranslutningar ska goras innan

glandmuttrarna har dragits at.

15.ANSLUTNINGAR FOR

SPARRVATSKA:

Portanslutningarna for sparrvatska ar:

e 1/4" NPT for 1,00" genom
1,50" och 25 mm genom 38 mm.

e 3/8" NPT for 1.625" genom -
2,50" och 40 mm genom 60 mm.

e 1/2" NPT for 2.625" genom -
3,750" och 85 mm genom
120 mm.

Denna tatning ar férsedd med

en pumpenhet for att cirkulera
sparrvatskan. Réranslutningarna
&r beroende av axelns rotation.
N&r man tittar pa tatningens
lasringsdnde: KONVEKTION (nar
portarna &r placerade vid kl. 12.00).

A. MEDURS axelrotation

e Den kalla vatskan kommer in
genom hoger port.

e Den varma vétskan gar ut
fran tatningen genom vanster
port och hamnar 6verst i
konvektionstanken.

VARNINGAR

B. MOTURS axelrotation

e Den kalla vatskan fran nederst
i konvektionstanken kommer in
genom vanster port.

e Den varma vatskan gar ut fran
t&tningen genom hoger port
och hamnar dverst i
konvektionstanken.

e Tillsatt vatska, vanligen 50/50
etylenglykol och vatten eller
Chestertone 610 syntetisk
smorjolja, i konvektionstanken.

FORCERAD CIRKULATION
(né&r portarna ar placerade
vid kl. 12.00)

A. MEDURS axelrotation

e Den kalla vatskan kommer in
genom hoger port.

e Den varma vétskan gar ut fran
tatningen genom vanster port.

B. MOTURS axelrotation

e Den kalla vatskan kommer in
genom vénster port.

¢ Den varma vétskan gar ut fran
tatningen genom hoger port.

For en dubbel tatning &r spérrvétskan
som regel trycksatt vid cirka

15-20 psig (1-1,5 Bar) éver
packboxens tryck. For en
tandemtatning ar spérrvatskan som
regel trycksatt vid cirka 15 psig

(1 Bar) och halften av packboxens
tryck. Vidta alla ndédvéandiga
forsiktighetséatgéarder och folj de
normala sékerhetsrutinerna nar
utrustningen startas.

Dessa anvisningar &r allmant halina. Installatéren méaste ha goda kunskaper om tatningar

och dessutom kéanna till vilka krav som géller f6r anvandning av mekaniska tatningar i den

egna anldggningen. Om du inte ar séker pa hur man ska gora bor du lata ndgon pa platsen

med erfarenhet av tatningarna hjélpa till eller vanta med installationen tills servicepersonal

for tatningar finns pa platsen. All utrustning som kréavs for driften (uppvarmning, kylning,

spolning) och sékerhetsutrustning ska anvandas. Alla sédana beslut fattas av anvandaren.
Kemikalieférteckningen &r endast avsedd som en allman referens for den hér tatningen. Kunden
ansvarar for alla beslut om hur denna eller andra tétningar fran Chesterton ska anvandas i en viss

tillAmpning.

&® CHESTERTON.
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DEMONTERING (1-10)

Du kommer att behdva de insexnycklar Placera tatningen, med lasringen uppat, pa Tryck ned lasringen och skruva ut alla
som levererades tillsammans med en plan yta. Ta bort centreringsclipsen. stoppskruvar sa att de lossnar fran hylsan.
tétningen samt en o-ringsutdragare eller

ett gem for att demontera tatningen.

Lyft forsiktigt ut lasringen och den Dela pa den roterande tatningsringen och
roterande delen genom att fatta tag i den lsringen.

roterande tatningsringen och lasringen.

Detta kommer att hindra att den roterande

tatningsringen ramlar av. Placera lasringen

med den roterande tatningsringen uppat.

Lé&s i kemikalieforteckningen for att ta reda pa om elastomererna ar kemiskt kompatibla med den vétska som tétas. 255-tatningen levereras med o-ringar av fluorkarbon.
Byt vid behov ut o-ringarna av fluorkarbon mot o-ringar av etylenpropylen (medfdljer). Om varken fluorkarbon och etylenpropylen &r kompatibelt finns Buna-N, neopren,
Chesterton 76, FFKM-elastomerer hos din Chesterton-aterforséljare.

& CHESTERTON. 3
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DEMONTERING (1-10)
a

=3
e

e
Ta bort fiadrarna och o-ringarna Vila glanden pé dess kant och for ut hylsan Avldgsna den roterande tatningsringen och
fran lasringen. med integrerad roterande enhet. de tva o-ringarna fran hylsan.

Ta ut de tva stationdra tatningsringarna ur Ta ut flodeskanalen ur glanden och ta bort
glanden och ta bort o-ringarna. drivklacken. Flédeskanalen kan endast
avlagsnas i en riktning.

s ® CHESTERTON.
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MONTERING (11-21)

Ordna o-ringarna
efter storlek.

> <

Placering av o-ringarna efter 6kande
storlek ér:

Minsta o-ringen (1) Hylsans ID

Nésta o-ring i storleksordningen (1)
Lasringens ID

Nasta o-ringar i storleksordningen (2)
Roterande tatningsringar

Stdrsta o-ringarna (2) Gland

Smorj hylsans inre o-ring med det
silikonfett som medféljde och installera
den i sparet for o-ringen pé hylsans
insida. Smorj hylsans roterande

o-ring och installera den i spéret for
o-ringen pa hylsans utsida. For den
roterande tatningsringen pa hylsan och
passa in hylsans flikar i den roterande
tatningsringens spar, tills den nér &nda ner
i botten.

Om de tva drivclipsen inte redan sitter pa,
ska de monteras i sparen i flodeskanalen.
OBS: Det finns fyra drivclips for storlekar
Over 2,50 tum och 60 mm.

Smorj en o-ring fér gland med det
silikonfett som medféljde och installera
den i en av glandens o-ringsspar. Satt
drivklackens rektanguléra sida horisontellt
i glanden. Den fyrkantiga sidan av
drivklacken ska vara riktad uppét. Placera
glanden pé dess kant och for in kanalen

i glanden forbi den yttre o-ringens spar
och passa in drivklacken med spéret i
flddeskanalen. Smorj den andra glandens
o-ring med det silikonfett som medfdljde
och installera den i det andra sparet for
o-ring pa glanden.

Placera glanden med utsidan uppat
(packningen nedat). For in en av de
stationdra tatningsringarna i glandens yttre
ande och tryck den férsiktigt forbi o-ringen
tills den far faste i flodeskanalens drivclips.
Kontrollera att drivclipsen ar i linje med
den stationdra tatningsringens spar.

Vand pé glandenheten. For in den andra
stationéra tatningsringen i glandens inre
ande och tryck den férsiktigt forbi o-ringen
tills den far faste i flodeskanalens drivclips.
Kontrollera att drivclipsen ér i linje med
den stationéra tatningsringens spér. Den
monterade enheten ska rora sig (axialt)
obehindrat.

& CHESTERTON.
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MONTERING (11-21)

Smorj lasringens o-ringar och satt dem

i lasringens spér for o-ringar. Kontrollera
att ratt skruvar sitter i Iasringen. Det ska
finnas tre stoppskruvar med skél och

tre hybridstoppskruvar med spets/skal
omvaxlande placerade i lasringens storre
hal. (For storlekar dver 2,5 tum och 60 mm
finns det sex stoppskruvar med skal). Sétt
en fiader i varje hal i lasringen. Applicera en
liten mangd silikonfett Iangst ned pa varje
fidder. Detta kommer att hjdlpa till att halla
fast figdrarna i halen.

For den yttre roterande téatningsringen
over lasringen tills den &r Gver o-ringen
och passa in drivflikarna med de
roterande sparen. Tryck pa den roterande
tatningsringen for att trycka ihop fjddrarna
for att kontrollera att den roterande
tatningsringen kan réra sig obehindrat.
Torka av ytorna pa de stationdra och
roterande tatningsringa rna med en
luddfri duk.

Lyft forsiktigt upp lasringen och den
roterande delen genom att fatta tag i den
roterande tatningsringen och lasringen.
Detta kommer att hindra att den roterande
tatningsringen ramlar av. Kontrollera att
drivflikarna ar i linje med den roterande
tatningsringens spar. Vand pa
l&sringsenheten och for den over hylsan sé
att 1/4 stoppskruvarna med spets passas
in till de mindre halen och stoppskruvarna
med skal passas in till de storre halen.

Hall den roterande tatningsringen med
fingrarna och tryck forsiktigt nedat pa
l&sringen till den rotande delen far kontakt
med den stationéra tatningsringen.

Tryck lasringen nedat och dra at

1/4 stoppskruvarna med spets och
stoppskruvarna med skal. Kontrollera

att hylsan inte ar deformerad nér
stoppskruvarna dras at. Kontrollera att
skruvarna inte sticker ut i hylsans insida.
Installera och dra &t centreringsclipsen pa
nytt enligt foliande: Dra &t insexskruven
med fingrarna och anvand darefter
insexnyckeln for att dra &t insexskruven
ytterligare ett attondels varv. Kontrollera att
kanten pé& centreringsclipsets &nde sitter
inuti glandens spar. Monteringen &r

nu klar.

Placera hylsenheten med lasringen uppét.
Lyft upp glandenheten och sétt den pa
hylsan och se till att utsidan pa glanden
ar riktad uppét mot hylsans lasringsénde.

&® CHESTERTON.
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DIMENSIONER (RITNINGAR) - LITEN
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255 DIMENSIONER (INCH) - LITEN

DASH | A B c c D E F G MIN
NR. MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | 3/8" [ 1/2" [ 5/8" H w X Y z
8 1,000 | 412 | 1,75 | 1,81 | 1,73 | 1,36 | 216 | 281" | 2,94* 057 | 120 | 124 | 126 | 121
9 |1125 | 412 | 1,88 | 1,94 | 1,85 | 1,36 | 2,16 | 2,95* | 3,08 057 | 122 | 126 | 128 | 124
10 | 1,250 | 412 | 200 | 206 | 1,98 | 1,36 | 216 | 3,08 | 321" 057 | 124 | 128 | 130 | 126
11 | 1,375 | 437 | 213 | 231 | 210 | 1,36 | 2,16 | 321" | 334 057 | 126 | 130 | 132 | 128
12 | 1500 | 450 | 225 | 244 | 223 | 1,36 | 2,16 | 333" | 346" 057 | 128 | 132 | 134 | 130
13 | 1625 | 500 | 238 | 256 | 235 | 1,36 | 2,16 | 345* | 358" 056 | 130 | 134 | 136 | 132
14 | 1750 | 550 | 250 | 281 | 248 | 136 | 2,16 | 366 | 379" 056 | 132 | 136 | 138 | 134
15 | 1,875 | 550 | 263 | 294 | 260 | 1,36 | 216 | 378 | 391" 056 | 134 | 138 | 140 | 136
16 | 2000 | 550 | 275 | 319 | 273 | 1,36 | 2,16 | 4,03 | 4,16 056 | 136 | 140 | 142 | 138
17 | 2125 | 601 | 288 | 344 | 285 | 136 | 216 | 429 | 442 | 454 | 068 | 138 | 142 | 144 | 140
18 | 2250 | 601 | 300 | 356 | 298 | 1,36 | 216 | 441 | 454 | 466 | 068 | 140 | 144 | 146 | 142
19 | 2375 | 601 | 313 | 359 | 310 | 1,36 | 216 | 444 | 457 | 469" | 068 | 142 | 146 | 148 | 144
20 | 2500 | 651 | 325 | 381 | 323 | 1,86 | 216 | 466 | 479 | 491 | 068 | 144 | 148 | 150 | 146

255 DIMENSIONER (METERMATT) - LITEN

A B c c D E F G MIN
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | 8mm [10mm [12mm | H w X Y z
25 105 44 46 43 35 55 70" 72" 74* 14 120 124 126 121
28 105 47 49 46 35 55 78" 75" 77" 14 121 126 128 123
30 105 49 51 48 35 55 76" 78" 80* 14 123 127 129 125
32 105 51 52 50 35 55 77" 79" 81* 14 124 128 131 126
33 114 54 58 53 35 55 78" 80* 82" 14 125 129 131 127
35 111 54 59 53 35 55 80" 82" 84* 14 126 130 132 128
38 114 57 62 57 35 55 83" 85" 87" 14 128 132 134 130
40 127 59 61 58 35 55 86 88" 90* 14 129 134 136 131
43 127 64 69 63 35 55 89 91* 93" 14 131 135 137 133
45 140 64 66 63 35 55 93 95* o7 14 132 137 139 134
48 140 69 74 68 35 55 94 96" 98" 14 134 139 141 136
50 140 69 71 68 35 55 %8 100 | 102 14 136 140 142 137
55 153 74 76 73 35 55 103 105 17 139 143 145 140
60 153 79 85 79 35 55 113 115 17 142 146 148 144

*Endast tva bultar
OBS! Dimensionsdata baseras pa standardinsex (inte tung insex)

NYCKEL (ritningar och tabeller)
A — Axelmatt

B - Max glanddiameter

C - Packboxens inre diameter

D — Tatningsdiameter i packbox
E — Minsta djup for packbox

F — Tatningens utvandiga langd
G- Minsta halcirkel efter bultstorlek
H— Spérbredd

W- Axelns o-ring

X — Roterande tatning, o-ring (2)
Y - Stationar tatning, o-ring (2)

Z — O-ring fér hylsan

8 §® CHESTERTON.
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DIMENSIONER (RITNINGAR) - STOR
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255 DIMENSIONER (INCH) - STOR

DASH A B C C D E F G MIN

NR. MAX MIN MAX MAX MIN MAX 1/2" 5/8" 3/4" H W X Y V4

21 2,625 6,45 3,63 3,69 3,60 1,64 2,52 5,02¢ | 5,15% 0,68 231 234 236 233
22 2,750 7,71 3,75 4,19 3,72 1,64 2,52 5,42 5,55 0,68 232 235 237 234
23 2,875 7,83 3,88 4,32 3,85 1,64 2,52 5,50 5,63 0,68 233 236 238 235
24 3,000 7,94 4,00 4,44 3,97 1,64 2,52 5,65 5,78 0,68 234 237 239 236
25 3,125 7,99 4,13 4,567 4,10 1,64 2,62 5,80 5,93 0,68 235 238 240 237
26 3,250 8,19 4,25 4,69 4,22 1,64 2,52 5,93 6,06 0,68 236 239 241 238

27 3,375 8,31 4,38 4,82 4,35 1,64 2,52 6,00 6,13 6,26 0,81 237 240 242 239
28 3,500 8,44 4,50 4,94 4,47 1,64 2,52 6,16 6,29 6,42 0,81 238 241 243 240
29 3,625 8,49 4,63 5,07 4,60 1,64 2,52 6,29 6,42 6,55 0,81 239 242 244 241
30 3,750 8,72 4,75 5,19 4,72 1,64 2,52 6,36 6,49 6,62 0,81 240 243 245 242
31 3,875 8,84 4,88 5,32 4,85 1,64 2,62 6,50 6,63 6,76 0,81 241 244 246 243
32 4,000 8,96 5,00 5,44 4,97 1,64 2,52 6,64 6,77 6,90 0,81 242 245 247 244
33 4,125 8,99 5,13 5,57 5,10 1,64 2,52 6,76 6,89 7,02 0,81 243 246 248 245
34 4,250 8,99 5,25 5,69 5,22 1,64 2,52 6,89 7,02 7,15 0,81 244 247 249 246
35 4,375 9,34 5,38 5,82 5,35 1,64 2,52 7,01 7,14 7,27 0,81 245 248 250 247
36 4,500 9,49 5,50 5,94 5,47 1,64 2,52 7,16 7,29 7,42 0,81 246 249 251 248
37 4,625 9,49 5,63 6,07 5,60 1,64 2,62 7,26 7,39 7,52 0,81 247 250 2562 249
38 4,750 | 10,49 5,75 6,19 5,72 1,64 2,52 7,38 7,51 7,64 0,81 248 251 253 250

255 DIMENSIONER (METERMATT) - STOR

A B c c D E F G MIN
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX [12mm [16mm [20mm | H w X Y z

65 164 9 93 91 42 64 127¢ | 131* 17 231 234 236 232
70 196 95 105 95 42 64 137 141 17 232 235 237 234
75 202 102 112 101 42 64 143 147 17 234 237 239 235
80 203 105 115 104 42 64 147 151 17 235 238 240 237
85 211 111 121 110 42 64 152 156 | 160" 21 237 240 242 238
9 214 114 124 114 42 64 156 160 164 21 238 241 243 240
9% 221 121 131 120 42 64 161 165 169 21 240 243 245 241
100 228 127 137 126 42 64 168 172 176 21 242 245 247 243
110 237 137 147 136 42 64 177 181 185 21 245 248 250 246
120 266 146 156 145 42 64 187 191 195 21 248 251 253 249

*Endast tva bultar
OBS! Dimensionsdata baseras pa standardinsex (inte tung insex)

NYCKEL (ritningar och tabeller)
A — Axelmatt

B - Max glanddiameter

C - Packboxens inre diameter

D - Tatningsdiameter i packbox
E — Minsta djup fér packbox

F — Tatningens utvandiga langd
G- Minsta hélcirkel efter bultstorlek
H - Sparbredd

W- Axelns o-ring

X — Roterande tétning, o-ring (2)
Y - Stationér tatning, o-ring (2)

Z — O-ring for hylsan

10 §® CHESTERTON.
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255 DIMENSIONER (EXTRA STOR)

DASH A B C C D E F G MIN
NR. MAX MIN MAX MAX MIN MAX 3/8" 1/2" 5/8" H W X Y V4
g 1,125 4,49 2,63 2,94 2,62 1,48 1,98 3,77 0,44 122 126 128 124
ih 1,375 5,40 2,82 2,99 2,80 1,48 1,98 4,02 0,44 126 130 132 128
14 1,750 6,64 3,51 3,74 3,48 1,30 2,16 5,21 5,34 5,46 0,75 132 136 138 134
15 1,875 5,99 3,67 3,80 3,54 1,30 2,16 4,94 0,63 134 138 140 136
17 2,125 6,99 3,89 4,24 3,87 1,30 2,16 5,89 0,75 138 142 144 140
20 2,500 7,77 4,51 4,74 4,49 1,30 2,16 6,70 0,75 144 148 150 146
255 DIMENSIONER (ADAPTERVERSION)
DASH A B C C D E F G MIN
NR. MAX MIN MAX | MAX MIN MAX | 3/8" 1/2" 5/8" H Vv w X Y Y4
8 1,000 | 4,12 1,75 1,81 1,73 1,18 2,35 | 2,81° | 2,947 0,57 133 120 124 126 121
g 1,125 | 412 1,88 1,94 1,85 1,18 2,35 | 2,95" | 3,08 0,57 135 122 126 128 124
10 1,250 | 4,12 2,00 2,06 1,98 1,18 2,35 | 3,08 | 3,217 0,57 137 124 128 130 | 126
11 1,375 | 4,37 2,13 2,31 2,10 1,18 2,35 | 321" | 3,34" 0,57 139 126 130 132 128
12 1,600 | 4,50 2,25 2,44 2,23 1,18 2,35 | 3,33" | 3,46" 0,57 141 128 132 134 | 130
13 1,625 | 5,00 2,38 2,66 2,35 1,18 2,35 | 3,45* | 3,68" 0,56 143 130 134 136 132
14 1,750 | 5,50 2,50 2,81 2,48 1,18 2,35 3,66 | 3,79" 0,56 145 132 136 138 | 134
15 1,875 | 5,50 2,63 2,94 2,60 1,18 2,35 3,78 | 3,91* 0,56 147 134 138 140 136
16 2,000 | 5,50 2,75 3,19 2,73 1,18 2,35 4,08 4,16 0,56 149 136 140 142 | 138
17 2,125 | 6,01 2,88 3,44 2,85 1,18 2,35 4,29 4,42 4,55 0,68 150 138 142 144 140
18 2,250 | 6,01 3,00 3,66 2,98 1,18 2,35 4,41 4,54 4,67 0,68 151 140 144 146 | 142
19 2,375 | 6,01 3,13 3,69 3,10 1,18 2,35 4,44 4,57 | 4,70 | 0,68 151 142 146 148 144
20 2,500 | 6,51 3,25 3,81 3,23 1,18 2,35 4,66 4,79 4,92 0,68 152 144 148 150 | 146

*Endast tvd bultar

OBS! Dimensionsdata baseras pa standardinsex (inte tung insex)
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KOMPONENTLISTA

o B~ W DN
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NYCKEL
1 — Packning
2 — Drivklack

3 — Stationar tatningsring
4 — Roterande tatningsring
5 — Hylsa

6 — O-ringar

7 — Drivclips

8 — Flodeskanal

9 - Insexplugg
10 - Gland (gjuten gland visas)
11 - Lasring
12 — Fjader

13 — 1/4 stoppskruv med spets
14 — Stoppskruv med skal

15 — Centreringsclips

16 — Insexskruv

255 &r ett varumarke som tillhér A.W. Chesterton Company.

@?g CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

860 Salem Street
Groveland, MA 01834, USA

Telefon: 781-438-7000 Fax: 978-469-6528

www.chesterton.com

© 2018 A.W. Chesterton Company.

® Registrerat varumarke som &gs och licensieras av
A.W. Chesterton Company i USA och andra lander.

DISTRIBUERAS AV:

FORM NO. SV71958 REV. 6

Chestertons ISO-certifikat finns pa www.chesterton.com/corporate/iso

255 Cartridge Dual Seal Installation Instructions - Swedish

4/18



